CONTROL NUMERICO CNC EN
TORNO Y FRESADORA
(OPERACION Y PROGRAMACION)
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gol Objetivo general

Aplicar técnicas de operacién y programacion en torno y fresadora CNC,
interpretando planos y utilizando cédigos de programacién para la
fabricacion de piezas con precisién, calidad y seguridad.

@ Objetivos especificos

¢ |dentificar el funcionamiento, componentes y diferencias entre
torno CNC y fresadora CNC.

* Interpretar planos técnicos y sistemas de coordenadas para
mecanizado en torno y fresado.

e Programar y ejecutar operaciones CNC utilizando cédigos Gy M
en ambos equipos.
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ONLINE ONLINE EN VIVO PRESENCIAL
Clases asincrénicas, Clases remotas en vivo, Asiste fisicamente a las
entregandote la libertad donde profesory clases, en nuestras
de estudiar en el alumnos se conectan e salas o en las propias
momento y lugar que td interactdan en tiempo dependencias del
decidas. real, en una fecha y cliente.
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Temario del curso:

Médulo 1

Introduccién al Control Numérico CNC
Contenidos:

Concepto, evolucién y aplicaciones del CNC
en la industria.

Tipos de maquinas CNC: torno y fresadora.
Componentes principales de equipos CNC.
Ventajas del mecanizado automatizado.
Actividad Practica: Reconocimiento de partes
en torno y fresadora CNC.

Moédulo 2
Interpretacion de Planos y Metrologia Bésica
Contenidos:

Lectura e interpretacién de planos mecéanicos.

Simbologia, tolerancias y acabados
superficiales.

Instrumentos de medicién (pie de metro,
micrometro).

Control dimensional aplicado a piezas
torneadas y fresadas.

Actividad Practica: Medicién de piezas y
analisis de tolerancias.

Médulo 3

Sistemas de Coordenadas en Torno y
Fresadora CNC

Contenidos:

Coordenadas absolutas e incrementales.

Ejes de trabajo en torno (X, Z) y fresadora (X,
Y, Z).

Cero maquina y cero pieza.

Offsets y compensaciones de herramientas.
Actividad Practica: Definicién de coordenadas
en ejercicios de torno y fresado.

Médulo 4

Programacién CNC en Torno

Contenidos:

Estructura de programas para torno CNC.
Ciclos de torneado (desbaste, acabado,
roscado).

Cddigos G y M aplicados al torno.
Pardmetros de corte en operaciones de
torneado.

Actividad Practica: Programacién de piezas
simples en torno CNC.

Médulo 5

Programacion CNC en Fresadora

Contenidos:

Estructura de programas para fresadora CNC.
Movimientos lineales y circulares
(interpolacién).

Operaciones de fresado: planeado, ranurado y
contorneado.

Coédigos G y M aplicados a fresadora.
Actividad Practica: Programacién de piezas
basicas en fresadora CNC.

y mucho mas...
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wAumenta Tus Habilidades

Datos del Organismo Capacitador:

Nombre Empresa OTEC: Capacitaciones GoCursos SPA

Rut: 77919346-2

Giro: Servicio de Capacitaciones

Direccidn Irarrazaval 690 Nufioa Santiago de Chile
Cuenta Bancaria Cuenta Corriente 95466877 Banco Santander
Email: contacto@gocursos.cl
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